«УТВЕРЖДАЮ»
Руководитель филиала АО «ГКНПЦ им. М.В. Хруничева»
в городе Омск – директор «ПО «Полет»
_________________________ А.А. Жариков
«___» _____________2026 г.
                                                                       М.П. 

О Б О С Н О В А Н И Е
затрат, обеспечивающих подготовку производства к выпуску образцов вооружения, военной и специальной техники, составных частей образцов вооружения, военной и специальной техники, в том числе электронной компонентной базы, с целью выполнения государственного оборонного заказа, в том числе за счет средств резервного фонда Правительства Российской Федерации

1. Сведения о заявителе

	1. 
	Наименование организации
	Акционерное Общество «Государственный космический научно-производственный центр имени М.В. Хруничева»

	2.
	Общероссийский классификатор предприятий и организаций
	20239393

	3.
	Адрес организации
	121309, г. Москва, ул. Новозаводская, двлд. 18



2. Цель закупки технологического, инженерного оборудования (в том числе испытательного и лабораторного), оборудования, обеспечивающего его работоспособность и эксплуатацию, средств технологического оснащения, в которых для выполнения определенной части технологического процесса размещаются материалы и заготовки, средств воздействия на них, а также приборов и инструментов, участвующих в технологическом процессе изготовления продукции, и специальных средств транспортировки (далее – оборудование) и осуществления работ по строительству объектов капитального строительства с приобретением и монтажом инженерного оборудования с проведением проектно-изыскательских работ и прочих работ (далее – капитальное строительство).
Целью закупки оборудования является достижение необходимого уровня производственных мощностей для обеспечения требуемого ежегодного выпуска изделий в количестве 8 ед., в том числе:
- 4 ед.  РН «Ангара-А5» или РН «Ангара-А5М», 
- 4 ед. РН «Ангара-1.2».
3. Производственные возможности по изготовлению образца вооружения или составных частей образцов вооружений или электронной компонентной базы.

	№
	Образец вооружения (составная часть, электронная компонентная база)
	Существующие объемы поставки образца вооружения или составных частей образцов вооружения, в том числе электронной компонентной базы по государственному оборонному заказу (единиц в год) в 2026 году
	Максимальный объем выпуска образца вооружения или составных частей образцов вооружения, в том числе электронной компонентной (единиц в год)
	Требуемый объем поставки (единиц в год

	1.
	РН «Ангара-А5/5М» 
РН «Ангара-1.2»
	1 +2
	1 + 2
	4 + 4



4. Характеристика производственных подразделений, в которые предусматривается поставка оборудования:
4.1. Производственный корпус 12В.
Общая производственная площадь корпуса 12В – 3 478 кв.м. 
Задействованная в подготовке производства площадь – 0 кв.м., корпус 12В частично находится в стадии реконструкции в рамках инвестиционного проекта шифр С-А-РТПП/19-10. Плановый срок ввода в эксплуатацию корпуса 12В декабрь 2026 г.
4.1.1. Цех 66 (цех окончательной сборки). 
Реконструкции и техническому перевооружению подлежит участок изготовления блока агрегатного второй ступени РН «Ангара-1.2» цеха 66 в осях Н-П/13-21 корпуса 12В, площадью 1152 кв. м. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, пустующие. Существующее оборудование – мостовой кран МК-10 (1972 г.в.) не эксплуатируется и требует модернизации в рамках данного проекта.
Режим работы - двухсменный.
Требуемое вновь приобретаемое оборудование, в т. ч. модернизация существующего оборудования для организации участка:
- комплект средств заправки теплоносителем систем терморегулирования блока агрегатного второй ступени РН «Ангара-1.2»,
- модернизация крана мостового МК-10.

4.2. Производственный корпус 12Е.
Общая производственная площадь корпуса 38 081 кв.м. 
Задействованная цехами 20, 26, 27 и 67 в подготовке производства площадь – 22 801 кв.м., остальные площади находятся в стадии реконструкции в рамках инвестиционных проектов шифры С-А-РТПП/19-10 и Ц-А-РТПП/18-106 (2 очередь). Плановые сроки ввода в эксплуатацию корпуса 12Е в рамках проектов декабрь 2026 г. и декабрь 2027 г. соответственно.
4.2.1. Цех 27 (цех гальвано-термический).
Реконструкции и техническому перевооружению подлежит участок нанесения гальванохимических покрытий цеха 27 в осях А-Б’/16-23 корпуса 12Е, площадью 1200 кв. м. Указанные площади в подготовке производства и реконструкции не задействованы, пустующие. 
Возрастной состав существующего оборудования (автоматизированная линия химфрезерования и анодирования – 1 комплект, включающий (36 ед. прямоугольных ванн под листы); очистные сооружения – 1 комплект) цеха 27 в корпусе 12Е: 
– до 5 лет – 0 ед.;
– от 5 до 10 – 0 ед.;
– от 10 до 15 – 2 ед.;
– от 15 до 20 – 0 ед.;
– старше 20 лет – 0 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 12 лет.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Необходимое вновь приобретаемое оборудование для организации участка нанесения гальванохимических покрытий (анодное оксидирование, химфрезерование и травление) цеха 27 (учтено в стоимости СМР)::
- полуавтоматизированная линия гальванохимической обработки – 1 комплект, включающий (18 ед. круглых ванн под отсеки), 
- установка выпаривания – 1 ед., 
- мостовой кран г/п 12,5 т. – 1 ед.
4.2.2. Цех 38 (цех листоштамповочный).
Техническому перевооружению подлежит участок термической обработки цеха 38 в осях Г’-Д’/24-30 корпуса 12Е. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, существующий цех 38 расположен в аварийном корпусе 7, подлежащий сносу. Существующее оборудование в корпусе 12Е отсутствует.
Возрастной состав существующего оборудования цеха 38 в корпусе 7:
– до 5 лет – 0 ед.;
– от 5 до 10 – 3 ед.;
– от 10 до 15 – 5 ед.;
– от 15 до 20 – 2 ед.;
– старше 20 лет – 103 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 47 лет.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что влияет на качество выпускаемой продукции. 
Режим работы - двухсменный.
«Узким местом», требующим приобретения нового оборудования, является дефицит электропечного агрегата для термической обработки элеваторный с окислительной атмосферой.
Для устранения «узкого места» цех 38 необходимо дооснастить электропечным агрегатом для термической обработки элеваторным с окислительной атмосферой – 1 ед.

4.3. Производственный корпус 12К.
Общая и задействованная в подготовке производства производственная площадь корпуса 12К – 2 660 кв.м. 
4.3.1. Цех 27 (цех гальвано-термический).
Техническому перевооружению подлежит участок промывки цеха 27 в осях П-П2/6-11 корпуса 12К. 
Возрастной состав существующего оборудования участка промывки цеха 27 в корпусе 12К:
– до 5 лет – 0 ед.;
– от 5 до 10 – 0 ед.;
– от 10 до 15 – 1 ед.;
– от 15 до 20 – 0 ед.;
– старше 20 лет – 5 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 35 лет.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что влияет на качество выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит термического оборудования и установки ректификационной очистки растворителей от примесей.
Для устранения «узких мест» цех 27 необходимо дооснастить вакуумными сушильными шкафами – 2 ед. и установкой ректификационной очистки растворителей от примесей – 1 ед.

4.4. Производственный корпус 12М.
Общая производственная площадь корпуса 12М – 4 477 кв.м. 
Задействованная в подготовке производства площадь – 0 кв.м., корпус 12М находится в стадии реконструкции в рамках инвестиционного проекта шифр Ц-А-РТПП/18-106 (2 очередь). Плановый срок ввода в эксплуатацию корпуса 12М декабрь 2026 г. 
4.4.1. Цех 37 (цех изготовления нормалей)
Техническому перевооружению подлежит организуемый цех 37 в осях К-Н/28-43 корпуса 12М. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, существующий цех 37 размещен в аварийном корпусе 17, подлежащий сносу.
Возрастной состав существующего оборудования цеха 37 в корпусе 17:
– до 5 лет – 12 ед.;
– от 5 до 10 – 2 ед.;
– от 10 до 15 – 15 ед.;
– от 15 до 20 – 3 ед.;
– старше 20 лет – 118 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 39 лет.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению точностных характеристик изготавливаемых деталей, негативно влияя на качество выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит металлообрабатывающего оборудования.
Для устранения «узких мест» цех 37 необходимо дооснастить металлообрабатывающим оборудованием – 34 ед.

4.5. Производственный корпус 12Г.
Общая производственная площадь корпуса 12Г – 5 300 кв.м. 
Задействованная цехами 20 и 66 в подготовке производства площадь – 2 318 кв.м., корпус 12Г частично находится в стадии реконструкции в рамках инвестиционного проекта шифр С-А-РТПП/19-10. Плановый срок ввода в эксплуатацию корпуса 12Г декабрь 2026 г.  
4.5.1. Цех 26 (цех клепальный).
Техническому перевооружению подлежит участок изготовления головных обтекателей РН «Ангара» цеха 26 в осях В-П/84-108 корпуса 12Г. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, существующий цех 26 расположен в корпусе 12Е. Существующее оборудование в корпусе 12Г отсутствует.
Возрастной состав существующего оборудования цеха 26 в корпусе 12Е:
– до 5 лет – 4 ед.;
– от 5 до 10 – 1 ед.;
– от 10 до 15 – 8 ед.;
– от 15 до 20 – 10 ед.;
– старше 20 лет – 24 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 31 год.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 70%, что влияет на качество выпускаемой продукции. 
Режим работы - двухсменный.
«Узким местом», требующим приобретения нового оборудования, является дефицит специального горизонтально-расточного станка с технологическим приспособлением.
Для устранения «узкого места» цех 26 необходимо дооснастить специальным горизонтально расточным станком с технологическим приспособлением – 1 ед.

4.6. Производственный корпус 95
Общая производственная площадь корпуса 16 374 кв.м. 
Задействованная цехом 10 в подготовке производства площадь – 720 кв.м., остальные площади находятся в стадии реконструкции в рамках инвестиционных проектов шифры С-А-РТПП/19-10 и С-А-ТПП/19-23. Плановые сроки ввода в эксплуатацию корпуса 95 в рамках проектов декабрь 2026 г. и декабрь 2027 г. соответственно.
4.6.1. Цех 20 (цех изготовления ДСЕ из неметаллов).
Реконструкции и техническому перевооружению подлежит корпус 95 в осях Г-Д/7-32 и Д-Ж/24-31 для организации цеха 20, площадью 4173 кв. м. Указанные площади в подготовке производства и реконструкции не задействованы, пустующие. Существующее оборудование – мостовой кран КМ-16 (1988 г.в.)  не эксплуатируется.
Задействованная в подготовке производства площадь – 0 кв.м., существующий цех 20 размещен в аварийном корпусе 5, требующий капитальной реконструкции.
Возрастной состав существующего оборудования цеха 20 в корпусе 5:
– до 5 лет – 4 ед.;
– от 5 до 10 – 9 ед.;
– от 10 до 15 – 5 ед.;
– от 15 до 20 – 0 ед.;
– старше 20 лет – 66 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 39 лет.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 90%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ большинства, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению качества выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит оборудования для производства деталей из композитных материалов и резинотехнических изделий.
Для устранения «узких мест» цех 20 необходимо дооснастить: 
- электропечами сопротивления камерными – 10 ед., 
- камерами дробеструйной очистки – 2 ед., 
- гидравлическими прессами – 22 ед., 
- механообрабатывающим оборудованием – 21 ед., 
- термопластавтоматами с чиллерами– 4 ед., 
- машиной резинообрабатывающей одночервячной – 1 ед., 
- установкой вальцевания и шприцевания резины – 1 ед., 
- парогенератором – 1 ед., 
- пылезащитной камерой – 1ед., 
- установкой для напыления – 1 ед., 
- автоклавом с тележкой – 1 к-т, 
- реактором смесителем – 1 ед.,
- дробилкой – 1 ед.,
- весами – 6 ед., 
- вальцами резинообрабатывающими подогревательными – 2 ед., 
- станциями терморегулирования – 2 ед., 
- фильтро-вытяжным устройством – 1 ед., 
- вытяжным шкафом – 1 ед., 
- электросушителем – 1 ед., 
- кран-укосинами (г/п 1 т) – 4 ед., 
- кран-балками (г/п 1 т) – 3 ед.

4.6.2. Цех № 27 (цех гальвано-термический).
Техническому перевооружению подлежит участок термической обработки цеха 27 в осях А-В/15-23 корпуса 95. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, существующий термической обработки цеха 27 расположен в аварийном корпусе 7, подлежащий сносу. Существующее оборудование в корпусе 95 отсутствует.
Возрастной состав существующего оборудования участка термической обработки цеха 27 в корпусе 7:
– до 5 лет – 0 ед.;
– от 5 до 10 – 0 ед.;
– от 10 до 15 – 2 ед.;
– от 15 до 20 – 1 ед.;
– старше 20 лет – 40 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 53 года.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 90%. 
Режим работы – двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению качества выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит оборудования для термической обработки и приборов для определения твердости изделий. 
Для устранения «узких мест» участок термической обработки цеха 27 необходимо дооснастить: 
- электропечным агрегатом для термической обработки с окислительной атмосферой – 1 ед., 
- электропечами низкотемпературными камерными – 2 ед., 
- электропечью низкотемпературной отпускной – 1 ед., 
- шкафом сушильным вакуумным – 1 ед., 
- электропечью шахтной отпускной – 1 ед., 
- электропечью сопротивления шахтной с вакуумированной атмосферой – 1 ед., 
- точильно-шлифовальным станком – 1 ед., 
- твердомерами – 4 ед.
4.6.3. Отдел 317 (центральная заводская лаборатория) 
Техническому перевооружению подлежит организуемая центральная заводская лаборатория отдела 317 в осях А5-Д / 37-43 административно-бытовой пристройки корпуса 95. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, существующий отдел 317 размещен в корпусе 38, подлежащий сносу. Существующее оборудование в корпусе 95 отсутствует.
Возрастной состав существующего оборудования отдела 317 в корпусе 38: 
– до 5 лет – 8 ед.;
– от 5 до 10 – 6 ед.;
– от 10 до 15 – 7 ед.;
– от 15 до 20 – 13 ед.;
– старше 20 лет – 68 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 33 года.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению точностных характеристик изготавливаемых деталей, негативно влияя на качество выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит измерительных приборов.
Для устранения «узких мест» отдел 317 необходимо дооснастить измерительными приборами – 2 ед., в т.ч.: 
- стереомикроскоп – 1 ед., 
- портативный рентгенофлуоресцентный анализатор – 1 ед.

4.7. Производственный корпус 94.
Общая производственная площадь корпуса 4 356,00 кв.м. 
Задействованная в подготовке производства площадь – 3173 кв.м., остальные площади находятся в стадии реконструкции в рамках инвестиционного проекта шифр Ц-А-РТПП/18-106 (2 очередь). Плановый срок ввода в эксплуатацию корпуса 94 в рамках проекта декабрь 2027 г.
4.7.1. Цех 67 (цех агрегатно-сборочный).
Реконструкции и техническому перевооружению подлежит участок сборки и испытаний баков цеха 67, площадью 5112 кв. м. Указанные площади, вновь возводимые путем пристройки-расширения к существующему корпусу 94 и в подготовке производства не задействованы. Существующее оборудование отсутствует. 
Также реконструкции и техническому перевооружению подлежит 1 этаж, существующей административно-бытовой пристройки корпуса 94. Указанные площади в подготовке производства не задействованы, пустующие. Существующий цех 67 размещен в существующих корпусах 12Е и 94.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит оборудования для сборки и испытаний баков.
Для устранения «узких мест» цех 67 необходимо дооснастить приобретаемым оборудованием в рамках технического перевооружения «ПО «Полет» для производства РН «Ангара-А5М» реализуемого за счет финансирования, предусмотренного Национальным проектом «Космос»: 
- кранами мостовыми (г/п 10 т) – 2 ед., 
- комплектом оборудования для автоматической сварки кольцевых швов – 1 ед.,
- весами платформенными – 1 ед.,
- рентгеновскими аппаратами – 3 ед.,
- большими защитными воротами рентгенкамеры – 1 ед.,
- малыми защитными воротами рентгенкамеры – 1 ед.,
- штативом-манипулятором – 2 ед.,
- краном-штабелером – 1 ед.

4.8. Производственные корпусы 5 и 5А.
Общая и задействованная в подготовке производства производственная площадь корпуса 5 – 3 837 кв.м. 
Общая и задействованная в подготовке производства производственная площадь корпуса 5А – 7 661 кв.м.
4.8.1. Цех 24 (цех изготовления технологического оснащения, нестандартного оборудования и режущего инструмента) 
Реконструкции подлежат корпусы 5 и 5А для организации цеха 24, площадью 8 010 кв. м. (корпус 5) и реконструкция кровли корпуса 5А.
Возрастной состав существующего оборудования цеха 24 в корпусах 5 и 5А:
– до 5 лет – 6 ед.;
– от 5 до 10 – 6 ед.;
– от 10 до 15 – 5 ед.;
– от 15 до 20 – 12 ед.;
– старше 20 лет – 302 ед. 
Средний возраст основного технологического оборудования 41 год.
Уровень загрузки технологического оборудования составляет 70%. 
Режим работы - двухсменный.
Физический износ, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению точностных характеристик изготавливаемых деталей, негативно влияя на качество выпускаемой продукции.
«Узкими местами», требующими приобретения нового оборудования, является дефицит оборудования для изготовления технологического оснащения, нестандартного оборудования и режущего инструмента. 
Для устранения «узких мест» цех 24 необходимо дооснастить приобретаемым оборудованием в рамках перспективного инвестиционного проекта: 
- механообрабатывающее оборудование – 61 ед., в т.ч.: токарно-винторезные станки – 11 ед., токарные станки с ЧПУ – 4 ед., токарно-фрезерные обрабатывающие центры с ЧПУ – 2 ед., токарные автоматы – 2 ед.,  вертикально-фрезерные станки – 6 ед., обрабатывающие центры с ЧПУ – 6 ед., шлифовальные станки – 5 ед., резьбошлифовальные станки – 2 ед., координатно-шлифовальные станки – 4 ед., координатно-расточные станки – 2 ед., электроэрозионные станки – 9 ед., заточные станки с ЧПУ – 3 ед., станки лазерной резки – 2 ед., установка гидроабразивной резки – 1 ед., отрезные станки – 2 ед.;
- машины сварки трением – 2 ед., 
- электропечи сопротивления камерная – 2 ед., 
- электропечи сопротивления шахтные – 2 ед.,
- электропечь шахтная для каталитического газового азотирования – 1 ед.,
- электропечь с выдвижным подом – 1 ед.,
- высокочастотная установка – 2 ед.,
- установка индукционного нагрева – 1 ед.,
- соляные ванны – 2 ед.,
- ванны закалочные – 2 ед.,
- ванна промывочная – 1 ед.,
- координатно-измерительная машина – 1 ед.,
- галтовочная машина – 1 ед.,
- машина для правки и подготовки кругов – 1 ед.,
- инструментальный стенд – 1 ед.,
- течеискатель – 1 ед.,
- краны мостовые (г/п 20/10 т) – 5 ед., 
- кран мостовой (г/п 10 т) – 1 ед., 
- кран-балки (г/п 10 т) – 2 ед.,
- монорельсы-тельферы (г/п 5 т) – 5 ед.

4.9. Строительство корпуса кузнечно-прессового производства – вновь возводимый объект, площадью 14 760 кв. м. Кузнечно-прессовое производство на «ПО «Полет» отсутствует и требуется его организация в рамках создания замкнутого цикла производства СЧ КРК «Ангара».
Необходимое вновь приобретаемое оборудование для организации кузнечно-прессового производства:
- электропечи сопротивления камерные – 10 ед., 
- электропечи сопротивления тигельные – 2 ед., 
- электропечи сопротивления шахтные – 4 ед.,
- электропечи с выдвижным подом – 9 ед.,
- печи с газовым нагревом термические – 5 ед.,
- электропечной агрегат для термической обработки муфельный с окислительной атмосферой – 1 ед.,
- электропечной агрегат для термической обработки элеваторный с окислительной атмосферой – 2 ед.,
- выколоточные молота – 3 ед.,
- молота ковочные пневматические – 2 ед.,
- паровоздушные штамповочный молота – 2 ед.,
- штамповочные молота – 2 ед.,
- прессы кривошипные – 2 ед., 
- пресс гидравлический – 1 ед., 
- прессы гидравлические двойного действия – 2 ед., 
- ножницы высечные – 1 ед.,
- ножницы двухдисковые одностоечные – 1 ед.,
- ленточнопильные станки – 6 ед.,
- пескоструйные камеры – 3 ед.,
- механообрабатывающее оборудование (станки) – 11 ед.,
- система ручной лазерной очистки – 1 ед.,
- твердомеры – 3 ед.,
- вилочный электропогрузчик (г/п 2 т) – 1 ед.,
- краны мостовые (г/п 10 т) – 5 ед., 
- кран-балки (г/п 5 т) – 3 ед.,
- кран-укосины (г/п 3 т) – 2 ед.

4.10. Строительство корпуса складского хранения и входного контроля материалов – вновь возводимый объект, площадью 13 990 кв. м. 
На «ПО «Полет» отсутствует централизованный склад хранения и входного контроля поступающих материалов, что создаёт существенные потери времени на логистику и в свою очередь сказывается на производстве. В настоящее время складские помещения расположены разрознено на 2-х производственных площадках в 9-ти корпусах и бомбоубежище (по причине дефицита складских площадей).
4.10.1. Отдел 110 (отдел складского хранения и входного контроля).
Требуемое вновь приобретаемое оборудование для организации помещений складского хранения и входного контроля материалов с целью снабжения производства необходимым количеством материалов для обеспечения ежегодного выпуска изделий в заданных объемах: 
- автоматизированная система хранения листового металла – 2 ед.,
- стеллажи фронтальные – 210 ед.,
- стеллажи глухие с запирающимися дверцами – 50 ед.,
- стеллажи с пластиковыми ящиками – 30 ед.,
- вилочные электропогрузчики (г/п 3 т) – 3 ед.,
- краны мостовые  (г/п 10 т) – 7 ед., 
- краны мостовые (г/п 5 т) – 1 ед., 
- кран-балка (г/п 2 т) – 1 ед.,
- кран-балка (г/п 0,5 т) – 1 ед.
4.11. Строительство компрессорной станции – вновь возводимый объект, площадью 2 916 кв. м. 
Компрессорная станция предназначена для обеспечения производства сжатым воздухом низкого и высокого давления в необходимых объемах для обеспечения ежегодного выпуска изделий в заданных объемах.
4.11.1. Цех 12 (цех теплосиловой).
Возрастной состав существующего оборудования цеха 12 корпусе 16:
– до 5 лет – 0 ед.;
– от 5 до 10 – 4 ед.;
– от 10 до 15 – 2 ед.;
– от 15 до 20 – 0 ед.;
– старше 20 лет – 62 ед. 
Средний возраст основного оборудования 43 года.
Уровень загрузки оборудования составляет 90%. 
Режим работы - круглосуточный.
Физический износ большинства, используемого (существующего) оборудования составляет 90%, что приводит к снижению качества выпускаемой продукции.
Необходимое вновь приобретаемое оборудование для организации компрессорной станции (учтено в стоимости СМР): 
- из комплекта оборудования зала низкого давления:
- двухступенчатые компрессоры с асинхронным двигателем и воздушным охлаждением (355 кВт/10 кВ/до 10 бар/60 м3) – 6 ед. (5 ед. в работе + 1 ед. резерве);
- рефрижераторные осушители воздуха (точка росы +3°С) – 5 ед.;
- комплекты магистральных фильтров (класс воздуха 1, согласно ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016) – 5 ед.;
- ресиверы низкого давления (до 16 бар 50 м3) – 2 ед.;
- из комплекта оборудования зала высокого давления:
- поршневые компрессоры с водяным охлаждением (515 кВт/10 кВ/до 420 бар/15 м3) – 8 ед.;
- адсорбционные осушители воздуха (точка росы -70°С) –8 ед.;
- комплекты магистральных фильтров (класс воздуха 1, согласно ГОСТ Р ИСО 8573-1-2016) – 8 ед.;
- градирня – 1 ед.;
- ресиверы высокого давления (500 литров / 20 шт., итого 10 м3) – 1 комплект;
- пульт редуцирования высокого давления – 1 ед.
- механообрабатывающее оборудование – 9 ед., в т.ч.: 
- токарно-винторезный станок –1 ед.; 
- настольно-сверлильный станок – 1 ед.; 
- точильно-шлифовальный станок – 1 ед.; 
- станок сверлильный металлообрабатывающий – 1 ед.; 
- пресс гидравлический – 1 ед.; 
- станок заточной металлообрабатывающий – 1 ед.; 
- абразивно-отрезной станок – 1 ед.; 
- универсальный фрезерный станок – 1 ед.; 
- машина гибочная – 1 ед.; 
- сварочный пост– 1 ед.
- грузоподъемное оборудование – 4 ед., в т.ч.:
- кран мостовой (г/п 3,2 т) – 3 ед.;
- кран мостовой (г/п 10 т) – 1 ед.

4.12. Строительство склада готовых изделий – вновь возводимый объект, площадью 7 344 кв. м. 
Склад готовых изделий предназначен для хранения СЧ КРК «Ангара» перед отгрузкой заказчикам. На «ПО «Полет» отсутствует склад хранения готовых изделий, в связи с чем хранение происходит в цехе окончательной сборки 66, что приводит к существенным потерям времени и предельной загрузке производственных площадей цеха 66. 
Необходимое вновь приобретаемое оборудование для организации склада готовых изделий (учтено в стоимости СМР):
- мостовой кран электрический двухбалочный опорный (г/п 16 т) – 2 ед.,
- мостовой кран электрический двухбалочный опорный (г/п 10 т) – 1ед.

4.13. Строительство локомотивного депо, площадью 312 кв. м.  и железнодорожных путей, протяженностью 1500 м.
Локомотивное депо предназначено для стоянки и проведения технических регламентных работ тепловоза ТЭМ-2У, а также зарядки аккумуляторов и ремонтно-слесарных работ. Кроме того, для размещения машиниста тепловоза, хранения запасных частей, расходных материалов и ГСМ.
Необходимое вновь приобретаемое оборудование для организации локомотивного депо: 
- настольно-сверлильный станок – 1ед., 
- точильно-шлифовальный станок – 1 ед., 
- ременной компрессор – 1ед., 
- кран-балка электрическая однобалочная подвесная (г/п 3,2 т) – 1ед., 
-  воздушная завеса – 1 ед.

5. Бюджетные средства, необходимые для подготовки производства.

	1. 
	Количество закупаемого оборудования (штук)
	541

	2.
	Стоимость оборудования (тыс. рублей)
	3 627 310,00

	3.
	Стоимость установки (монтажа) оборудования 
	Входит в стоимость СМР, определить при проектировании

	4.
	Стоимость ремонта оборудования (тыс. рублей)
	0,00

	5.
	Стоимость пусконаладочных и шефмонтажных работ (тыс. рублей)
	Входит в стоимость оборудования

	6.


	[bookmark: _GoBack]Стоимость капитального ремонта объектов капитального строительства с приобретением и монтажом инженерного оборудования с проведением проектно-изыскательских работ и прочих работ, необходимых для подготовки производства (тыс. рублей)[footnoteRef:1]*, в том числе: [1: 
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	0,00

	
	стоимость проведения проектно-изыскательских работ и прочих работ (тыс. рублей)
	0,00

	
	капитальный ремонт объектов (тыс. рублей)
	0,00

	7.


	Стоимость выполнения работ по строительству и реконструкции объектов капитального строительства с приобретением и монтажом инженерного оборудования с проведением проектно-изыскательских работ и прочих работ (тыс. рублей)[footnoteRef:2]**, в том числе:  [2: ] 

	

	
	стоимость проведения проектно-изыскательских и прочих работ (тыс. рублей);
	982 464,06

	
	
	

	
	строительство объектов (тыс. рублей);
	9 154 856,04

	
	реконструкция объектов (тыс. рублей);
	

	8.
	Мероприятия по увеличению электрических мощностей ПО «Полет», включая договор технологического присоединения к сетям Омскэнерго
	2 200 000,00

	9.
	Перемещение 11 ед. технологического оборудования с Московской площадки, организация фундаментов
	795 369,90

	10.
	Создание рабочих мест для изготовления изделий БРИЗ М и Бриз КМ
	800 000,00

	Итого (тыс. рублей)
	17 560 000,00



6. Прогнозная оценка результатов подготовки производства

· Ввод в эксплуатацию 58 969 кв.м. отреконструированных и новых производственных, складских и административных площадей;
· Ежегодный рост валовой прибыли до 1,5 млрд рублей при производственной программе объемом до 4 РН типа «Ангара-А5/5М» и до 4 РН типа «Ангара-1.2» в год;
· Уменьшение накладных расходов на 20%;
· Достижение конкурентной региональной заработной платы на Омской площадке;
· Создание рабочих мест;
· С учетом амортизационных отчислений вновь создаваемых основных фондов позволит уменьшить себестоимость РН на 5% с 2031 года, что составляет для РН «Ангара-А5/5М» – до 350 млн. руб., для РН «Ангара-1.2» - до 120 млн. руб., что на 10 летнем горизонте товарной программы приносит экономию 16,8 млрд. руб. в ценах 2026 г.;
· увеличение электрических мощностей ПО «Полет»;
· окупаемость проекта ожидается в течение 10 лет.

7. Заключение

Во исполнение поручений Президента России от 23.08.2018 г. №Прс 622 в части пункта 2, подпунктов «а», «б», и п.11. Протокола от 06.11.2025 №МД-П7-161пр, будет осуществлена подготовка производства замкнутого цикла СЧ КРК «Ангара» на базе ПО «Полет» - филиала АО «ГКНПЦ им. М.В. Хруничева» в г. Омске посредством реконструкции существующих и строительства новых производственных корпусов и оснащением их технологическим оборудованием (перемещаемым и закупаемым), в результате чего в филиале АО «ГКНПЦ им. М.В. Хруничева» - ПО «Полет» будут созданы новые производственные участки, взамен существующих на московской производственной площадке АО «ГКНПЦ им. М.В. Хруничева».
В соответствии с предварительной потребностью Министерства обороны России и ГК «Роскосмос» в средствах выведения, на период с 2026 по 2036 средневзвешенные мощности производства должны обеспечивать до 8 «Ангара-А5/5М» и до 2 РН типа «Ангара-1.2» в год.
По оценке ГК «Роскосмос», и на основании статистики за период 2022 – 2025 годов предлагается на весь срок планирования, установить потребные мощности в объеме до 4 РН типа «Ангара-А5/5М» и до 4 РН типа «Ангара-1.2» в год.
Сохранение текущих условий производства одновременно на Московской и Омской площадках приводит к ухудшению финансово – экономических показателей Общества. В отсутствии реализации мероприятий по оптимизации затрат сохранится тенденция отрицательного финансового результата -  более 3 млрд. руб. планового убытка в год.
Несмотря на планируемые затраты для организации производственных участков в ПО «Полет» г. Омск, при реализации данного проекта, ожидается улучшение экономических показателей с 2032 года, в том числе увеличение производительности труда и выход на безубыточный результат деятельности Общества. 
Как результат мероприятий - ежегодный рост валовой прибыли до 1,5 млрд рублей при производственной программе объемом до 4 РН типа «Ангара-А5/5М» и до 4 РН типа «Ангара-1.2» в год.
От реализации комплекса оптимизационных мероприятий ожидается следующий экономический эффект:
· уменьшение накладных расходов на 20%.
· достижение конкурентной региональной заработной платы на Омской площадке.
Предложенный комплекс мер, с учетом амортизационных отчислений вновь создаваемых основных фондов позволит уменьшить себестоимость РН на 5% с 2031 года, что составляет для РН «Ангара А5 – до 350 млн. руб., для РН «Ангара-1.2» - до 120 млн. руб., что на 10 летнем горизонте товарной программы приносит экономию 16,8 млрд. руб. в ценах 2026 г.
С учетом предложенных инвестиций, снижения себестоимости продукции и товарной программе в объеме 4 РН типа «Ангара-А5/5М» и 4 РН типа «Ангара-1.2» в год, окупаемость проекта ожидается в течение 10 лет.
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